6000

1

Q76

- Spigot
@76/60 - 100mm

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
V

95
Tur 95x400;
4 Lage 0°
o
o
<t
o |
S .
2g ||
« Ve Schrumpfmanschette COR
Flanschplatte mit
Verstarkungsrohr
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Detail FuRRbereich "ProTec Pole"

Detail Spigot M1:5
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Flanschplatte
Schweilnéhte
Schweinahtbewertungsgruppe: DIN EN ISO 5817 'D'
Schweizusatzwerkstoffe: DIN EN ISO 2560 /
/14341 /14171
Schweinahtzeichen: EN 2553
Schweillnahtvorbereitung: DIN EN ISO 9692
SchweiBverfahren: DIN 1910; EN 14610
F|anSChp|atte M1 75 nicht gekennzeichnete Schweilinéhte a=3mm
Vorwarmtemperatur: t * 30mm -> 100°-150°
400 UP-Néhte: mindestens 60% durchgeschweift
Korrosionsschutzsystem: —
0300 f
Feuerverzinkt nach
- ~ DIN EN ISO 1461t ZN k
@ \®\ Verzinkungsbohrungen sind konstruktiv anzubringen
4xD26 (Verwendungszweck) (Zul. Abw.) (Oberflache) Mafstab 1 30 ‘ 67 1 kg
R Allg.toleranz Werksto) :
DIN ISO 2768-c 1.0577/S35502+4N
Status freigegeben EN ISO 13920-BG
Datum Name
H n n
Bearb. |2025-01-28 [Rybacki A Kon. Lichtmast "ProTec Pole
=20 Sk HUB 6000; Zopf@ 76; 1:14; t=2
Gepr. 120250131 Rynaci A} Flanschplatte 400x400x20 ; mit Spigot @76/60 x

\R20
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